PLANTA DE LOCAGAO

ESC. 1/50
Tipo 1
Dimensdes Placa = 225x225x10 mm ( A-36 )
Parafusos = 4912.66 mm, ASTM A—36
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NOTAS

1. COTAS EM MILIMETRO, NIVEIS EM METRO, DIMENSOES DE PARAFUSOS EM POLEGADAS, SALVO
INDICAGCAO CONTRARIA;

2. CONFERIR TODAS AS MEDIDAS, NiVEIS LOCACOES E ESQUADROS EM OBRA;
TODOS OS PARAFUSOS DEVERAO SER GALVANIZADOS;

3. INICIAR MONTAGEM DAS TELHAS SOMENTE APOS CONCLUSAO DE TODAS AS FIXAGOES DEFINITIVAS
(SOLDAS E PARAFUSOS) DAS ESTRUTURAS METALICAS;

4. AS MEDIDAS DOS RUFOS DEVEM SER CONFIRMADAS IN LOCO APOS INSTALAGAO DAS TELHAS;

5. CALCULO E DETALHAMENTO DAS PECAS METALICAS DE ACORDO COM A NORMA NBR8800;

6. FABRICACAO E A MONTAGEM DAS ESTRUTURAS METALICAS DEVERAO ESTAR DE ACORDO COM AS
NORMAS BRASILEIRAS NBR8800/2008 E NBR14762/2010.

7. PARA DIMENSOES DE CALHAS E CONDUTOR VERTICAL, VER PROJETO HIDRAULICO ;

8. NAO FORAM CONSIDERADAS PERDAS DE MATERIAIS;

9. 0S NIVEIS E COMPRIMENTOS DOS PILARES METALICOS DEVEM SER VALIDADOS EM OBRA (O RESUMO
DE PERFIS METALICOS FORNECIDO INCLUI UMA QUANTIDADE APROXIMADA DE AGO A SER UTILIZADA NA
EXECUGCAO).

INFORMAGCOES GERAIS

1. ESTRUTURAS METALICAS:

1.1. ESPECIFICAGOES GERAIS:

AS ARESTAS DAS SUPERFICIES DAS CHAPAS E PERFIS GUILHOTINADAS E/OU OXICORTADAS DEVERAO SER
ESMERILHADAS.

A MATERIA-PRIMA UTILIZADA DEVERA SER DE PRIMEIRA QUALIDADE E ADQUIRIDA DE FABRICANTES NACIONAIS
QUE FORNECERAO OS CERTIFICADOS.

A FABRICACAO DAS ESTRUTURAS DEVERA SER REALIZADA DE ACORDO COM AS NORMAS, TODOS OS MATERIAIS
DEVERAO SER LIMPOS E RETILINEOS E SE FOR NECESSARIO ENDIREITAR OU APLAINAR ALGUMAS SUPERFICIES,
ISTO DEVERA SER FEITO POR UM PROCESSO TAL QUE NAO PREJUDIQUE AS PROPRIEDADES ELASTICAS E A
RESISTENCIA DO MATERIAL.

AS SUPERFICIES A SOLDAR ESTARAO LIVRES DE ESCAMAS, ESCORIA, FERRUGEM, GRAXA, PINTURA OU
QUALQUER OUTRO MATERIAL ESTRANHO QUE RESISTA A UMA LIMPEZA COM ESCOVA DE ACO. AS SUPERFICIES
DAS JUNTAS DEVERAO ESTAR LIVRES DE REBARBAS.

0OS ELEMENTOS COMPONENTES DA ESTRUTURA METALICA FEITOS EM FABRICA DEVERAO SER SOLDADOS OU
PARAFUSADOS, PREVENDO-SE A LIGACAO DOS MESMOS NO LOCAL DE MONTAGEM, ATRAVES DE PARAFUSOS OU
SOLDA CONFORME ESTIVER INDICADO NO PROJETO DE DETALHAMENTO.

EM ESTRUTURAS OU ELEMENTOS SOLDADOS, A EXECUGAO E SEQUENCIA DA SOLDAGEM DEVERAO SER DE TAL
FORMA QUE SE EVITEM DISTORCOES FORA DE NORMA E SE REDUZAM AO MINIMO AS TENSOES RESIDUAIS POR
CONTRACAO.

1.2, SOLDAS:

TODAS AS SOLDAS A ARCO ELETRICO EXECUTADAS PELO PROCESSO DE ARCO SUBMERSO OU QUAISQUER
OUTROS PROCESSO DE EXECUGAO ESTARAO BASEADAS NO " CODE FOR WARE WELDING IN BUILDINGS
CONSTRUCTION " DA AW.S. ( AMERICAN WELDING SOCIETY).

0OS ELETRODOS DEVERAO SER POSICIONADOS DE TAL FORMA QUE A MAIOR PARTE DO CALOR DESENVOLVIDO NO
PROCESSO DE SOLDAGEM SEJA APLICADO AO MATERIAL MAIS ESPESSO.

AS PECAS ACABADAS DEVERAO FICAR ALINHADAS MANTENDO A FORMA DESEJADA, SEM EMPENOS, DISTORGOES
OU TENSOES IMPORTANTES POR RETRAGAO, RESPEITANDO AS TOLERANCIAS DE NORMA.

SOLDAS DE FILETE COM ELETRODO DE E70XX E PERNA DE FILETE NO MINIMO IGUAL A ESPESSURA DA MENOR
CHAPA.

A PREPARAGAO DAS BORDAS E JUNTAS, QUANDO NECESSARIAS, DEVERA SER FEITA EM GERAL COM
ESMERILHADEIRA, MAGARICO OU CHANFRADEIRA PNEUMATICA.

AS SOLDAS DE FABRICA E DE CAMPO DEVERAO SER EXECUTADAS ATRAVES DE PROCEDIMENTOS DE SOLDAGEM
PRE-QUALIFICADOS CONFORME A.W.S. D1.1/94.

AS SOLDAS DAS PEGAS PRINCIPAIS, TAIS COMO VIGAS E COLUNAS DEVERAO SER EXECUTADAS POR
SOLDADORES/OPERADORES QUALIFICADOS CONFORME NORMA A.W.S. D1.1/94.

1.3. PINTURA:
DEVE-SE PREPARAR E PINTAR CORRETAMENTE A ESTRUTURA PARA GARANTIR QUE ESTA FIQUE MAIS RESISTENTE
A OXIDACAO. DESSE MODO, E NECESSARIO:

REALIZAR A LIMPEZA MANUAL;

APLICAR UMA DEMAO 120 MICRAS DE EPOXI FUNDO ACABAMENTO + 40 MICRAS DE PU.

1.4. MONTAGEM:

O LOCAL RESERVADO PARA ESTOCAGEM ANTES DA MONTAGEM DA ESTRUTURA DEVERA SER PLANO, LIMPO, NAO
SUJEITO AS SUJEIRAS DE OBRA, DE FACIL ACESSO E PERTO DO LOCAL DE MONTAGEM.

SERA DE RESPONSABILIDADE DA EXECUTORA: FORNECIMENTO, EXECUGAO E MONTAGEM DA ESTRUTURA E A ART
DAS MESMAS, CONFORME PROJETO.

A CADA FASE DE MONTAGEM DEVERA SER ACOMPANHADA POR EXECUGAO DE LIGAGOES RESPECTIVAS QUE
GARANTAM A ESTABILIDADE DA ESTRUTURA EM CADA ETAPA.

TODAS AS SOLDAS EXECUTADAS EM CAMPO DEVEM SER FEITAS DE FORMA A EVITAR QUALQUER TIPO DE
IRREGULARIDADE, TENDO EM VISTA QUE ESTAS PODEM PREJUDICAR A APLICAGAO DA PINTURA PARA A
PROTEGAO DA ESTRUTURA.

APOS A CONCLUSAO DA MONTAGEM, O MONTADOR DEVE LIMPAR E PINTAR TODA A SUPERFICIE ONDE A PINTURA
FOI OMITIDA PARA AS SOLDAS DE CAMPO E OS LOCAIS DANIFICADOS.

A LIMPEZA E A PINTURA DE TODAS AS PARTES DANIFICADAS APOS A PINTURA DE OFICINA DEVERA SER DE
MANEIRA EQUIVALENTE E INDICADA NO DOCUMENTO DA ESPECIFICAGAO TECNICA PARA FORNECIMENTO DA
ESTRUTURA METALICA, NOS DESENHOS DE PROJETO, OU EM RECOMENDAGOES ESPECIFICAS PARA TAL
FINALIDADE.

O FABRICANTE DEVERA APRESENTAR LAUDOS QUE ATESTEM A RESISTENCIA DOS AGOS UTILIZADOS. NAO SERA
PERMITIDA A UTILIZAGAO DE MATERIAIS FORA DAS ESPECIFICAGOES DE PROJETO.

= — = = o - - - —
ol : / £ i )
g g g g @% g % ‘/ C \‘/ ’ ¢ \'; “’ C \
5 o | - < 5 X | r r r
3 3 S 3 3 3 & \
sos | g & : \ 5 | | | |
& / & | | |
" g ‘ ‘ =
= \ \
— g Sl g | | |
\ / H xC100X50X17X2.00{[|) L 8 \ >,\< \ g | C100X50X17X2.00 | C100X50X17X2.00 ‘ C100X50X17X2.00
— — —_— —_— \ T \77\ T L Hrts - 7 7 7 - g ‘ L() ; ‘ ;
X A % ! 2 2xC125X50X17X2.00([]) 2xC125X50X17X2.00([]) 2xC125X50X17X2.00([])
h gl Qll O _ _ ~
sl el gl ¢ : g £ J | 3 \ | S S S
3 g 3 g s g ¥ ™ 2xC125X50X17X2.00([1) \ X X X
% | | | = = =
g Sl gl 2 g & | | 3 3 3
8 3 g S S g & L | O ) 3
5 5 5 5 5 5 ) \ | | § ﬁ ﬁ
v | | | 5 5 5
A1 | | é (>\|< (>\|<
yd |
\ \
| | | 2xC125X50X17X2.00([]) 2xC125X50X17X2.00([])
\ e [4xC100X50X17X2.00([|) Hie ‘ ‘ ‘
— 7 — — — T \77\ T T H \. 7 — — — I ‘
\ | n | Il
\ \
AN | |
N ‘ ‘
N \ \
_ \ - | ‘ | ‘
3 3 8 ] S 3 3 \ \ | |
= = ~ = = = \ \
X X X x X »
o el 2 @ 3 g B VISTA EIXOS A-A ‘ |
8 8 & 8 8 8 K I
5 s ol © = \ 3 ESC. 1/50
/ I 2xC124X50X17X2.00([]) 1
(A —— — H:': - - — - —
\ \
\ \
\ \
[ [
r PLANTA DE COBERTURA L@
| ESC. 1/50 r | |
\ \ \
\ 3541 \ \
\ \ \
| 2xC125X50X17X2.00([]) 2xC125X50X17X2.00([]) 2xC125X50X17X2.00([])
| i
| I
) \\; ‘ a
/ S = B S
S | < © X
N N N N~
X | X X =
N~ [ [ »
> | X X 3
3 | 3 3 X
8 x X X 3
< Ye] ‘ [Te] [Te] —
~ Bl ~ o Q
O | O O &
X X X
N ‘ N N
\
| Ll
|
L ESC. 1/50
S
ot 1)
2
e0]
o
o
o
™
[
LISTA DE MATERIAIS COBERTURA 01
Material Comprimento Volume Peso LISTA DE MATERIAIS COBERTURA 02 ]
Tipo Designacéo Série Perfil Material Perfil Série Material Perfil Série Material Material Comprimento Volume Peso
(m) m (m3) (m3) (m3) (kg) (kg) (kg) Tipo Designacdo Série Perfil Perfil Série Material | Perfil Série | Material Perfil Série Material
141.000 0.011 86.93 m (m) (m) (m3 (m3) (m3) (kg) (kag) (kg)
A-36 250Mpa 180.782 0.02 160.5 R R12 32.620 0.004 28.96
0.032 247.43 A-36 250Mpa 32.620 0.004 28.96
Aco laminado 321.782 0.032 247.43 Aco laminado 32.620 0.004 28.96
C100X50X17X2.00, Caixa dupla soldada 162.470 0.143 1126.06 C125X50X17X2.00, Caixa dupla soldada 47.800 0.0 368.82
B
A-36 C100X50X17X2.00 427.295 0.189 0333 1480.77 —_—_ A-36 c gigg%gg%i;i%gg, Caixa dupla soldada égggg 2:323 ;;gi El
Aco dobrado 589.765 0.332 2606.82 117.342 0.086 674.07
Aco dobrado 117.342 0.086 674.07
Perfi; de a;;,og Qua_rtlgit_ativos das superficies acpinta!' : Perfic d o Citati 4 cici -
. L . " uperficie unitaria omprimento erfis de aco: Quantitativos das superficies a pintar
Tipo Série Perfil (m) Tipo Séri perfil Superficie unitaria Comprimento Superficie
pe C100X50X17X2.00, Caixa dupla soldada 162.470 P erie ertt (m2/m) (m2)
Aco dobrado C100X50X17X2.00 427.295 C125X50X17X2.00, Caixa dupla soldada 0. 47.800 21.604
Subtotal Aco dobrado C C100X50X17X2.00, Caixa dupla soldada D. 18.542 7.453
i R R10 141.000 ¢ C100X50X17X2.00 0 51.000 22.719
Acgo laminado R12 180.782 Subtotal 51.777
Subtotal : R R12 0.038 32.620 1.230
Tota Ago laminado Subtotal  1.230
Total 53.007

NOTAS:
1- CHAPAS EM ASTM A36; LAMINADOS EM ASTM A572 E ASTM A36 (CANTONEIRAS E FERROS REDONDOS EM A36);
2- SOLDAGEM EM ELETRODO REVESTIDO (SMAW) - E70XX (FW = 485 MPa);

3- SOLDAGEM EM ARCO SUBMERSO (SAW) - F72-EL12W (FW = 485 MPa);
4- SOLDAGEM EM ELETRODO PROTEGIDO POR GAS (MIG) (GMAW) - ER70S - X - (FW = 485 MPa);

5- PARAFUSOS GALVANIZADOS ASTM 325 EM LIGAGOES PRINCIPAIS E ASTM 307 EM SECUNDARIAS.
6- CHUMBADORES EM AGO CA-50 OU COM RESISTENCIA SIMILAR

CARGAS PERMANENTES COBERTURA
1- TELHAS TERMOACUSTICA= 08 KGF/m2

2- PAINEIS SQLARES= 25 KGF/m2
3- INSTALACOES FIXAS= 03 KGF/m2

CARGAS VARIAVEIS COBERTURA
1- SOBRECARGA 25 KGF/m2

JEAN CARLOS

-~ R avel
N° | Data Descrigéo Feanico

00 | 28/10/2025 ENTREGA DO PROJETO

JC CONSTRUGOES E PROJETOS

Fone/Whatsapp:
(62) 9 8577-3217

e-mail:eng.jeancarlosb.batista@gmail.com

ESPECIALIDADE:

PROJETO ESTRUTURAL

OBRA:

CAMARA MUNICIPAL DE CACHOEIRO DE ITAPEMIRIM

ENDERECO:

EDIFiCIO COMENDADOR JUAREZ TAVARES MATA, PRACA JERONIMO MONTEIRO,
70 - CENTRO, CACHOEIRO DE ITAPEMIRIM - ES, 29300-170

PROPRIETARIO:

CAMARA MUNICIPAL DE CACHOEIRO DE ITAPEMIRIM DO ESTADO DO ESPIRITO SANTO
CNPJ:31.723.265/0001-41

AUTOR:
JEAN CARLOS BORGES BATISTA
ENG. CIVIL- CREA 1016108087/D-GO
CONTEUDO: N® ART:
PLANTA DE LOCACAO AREA:
LISTA DE MATERIAIS 438.72 m?
DET. LIGAGOES Aem
ESCALA:
INDICADA
DATA:
28/10/2025
FOLHA:

OS DIREITOS AUTORAIS DESTE PROJETO PERTENCEM AO ENGENHEIRO ACIMA CITADO
E PROIBIDA A SUA REPRODUCAO,MODIFICACAO E/OU ALTERACAO. LEI.5968 ART.25
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